X5 FastMig

Viac ako dokonaly zvar







70%

360° MODULARNY VYSSIA
SYSTEM PRODUKTIVITA
Procesy MAX a Wise
zvy3uju produktivitu a
rychlost zvarania, zlepsuju
ovladanie zvarového

Viacprocesovy priemyselny
MIG/MAG zvaraci systém
zahfhajuci aj procesy MMA,
drézkovanie a TIG. Siroké
prislusenstvo pre zvéranie a
integrovana digitalna
konektivita.

kupela a znizuju tepelny
prikon do zvaru.

Viac ako
dokonaly
zvar

Zariadenie X5 FastMig je navrhnuté a vyrobené vo
Finsku. Tento modularny viacprocesny priemyselny
zvaraci systém je zamerany predovsetkym na
vysoko vykonné MIG/MAG zvaranie.

Pri konstrukcii X5 FastMig bol kladeny velky déraz na
jednoduchost ovladania, prispésobivost systému a
vynimoc¢nu kvalitu zvarania. Pracovné rezimy v
zavislosti od zvoleného modelu zahffaju zvaranie
manualne, automatické (1-MIG), pulzné, MMA, TIG ako
aj drazkovanie. K dispozicii je cely rad prislusenstva pre
ulahcenie prace a skvalitnenie zvarania.

Modely X5 FastMig APC maju integrovanu digitalnu
bezdrotovu konektivitu pre pripojenie do softvéru
WeldEye. Prostrednictvom neho budete mat dokonaly
prehlad o vasej zvéracej vyrobe, umozni vam pouzivat
digitalne WPS (dWPS) a prenesie riadenie zvarania
priamo do samotného srdca zvaracského pracoviska.

60%

RYCHLE NASTAVENIE

Weld Assist je nastroj pre
rychle nastavenie MIG/MAG
zvaracich parametrov. Staci

vybrat typ spoja, polohu
zvarania, hrubku materialu

a mobzete zvarat.



360°

CLOUDOVA SLUZBA
WELDEYE

DIGITALNE WPS

WELDEYE ARCVISION

ZVARACIE PROGRAMY

ZVARACIE PROCESY
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Majte vsetko
pod kontrolou

Vynimoc¢né néstroje ulahcuju pracu a X5 FastMig ma rézne funkcie, ktoré vam
zabezpecia dosiahnutie $pickovych vysledkov zvarania.

DIGITALNE WPS

Funkcia dWPS automaticky nastavi zvéracie
parametre a udrzuje dovolené hodnoty pocas
zvarania. Akékolvek odchylky budd okamzZite
signalizované na obrazovke.

WELD ASSIST

Funkcia Weld Assist nastavi zvaraci zdroj az o
60 % rychlejsie ako by ste to spravili
manudlne. Na zaklade vami zvoleného typu
spoja, polohy zvérania a hribky materidlu
nastavi idealne parametre.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

& O

Minimalizuje rozstrek pri zvarani a znizuje
potrebu cistenia po zvarani.

PODAVACE DROTU

®

Vyberte si podavac drétu, ktory najlepsie
vyhovuje vasim potrebam. Mézete si zvolit
podavac X5 s hornym vkladanim pre 300 mm
cievky, podavace navrhnuté pre narocné
podmienky pre 200 mm a 300 mm cievky, ako
aj riesenie SuperSnake GTX pre poddavanie
drétu na velké vzdialenosti.

Podavace su vybavené robustnymi
poddvacim mechanizmom, rychloupinacimi
kladkami, tlacidlami na test podévania drétu
a test plynu, kinetickou brzdou cievky a
integrovanym osvetlenim, takZze mate k
dispozicii riesenie pre kazdu aplikaciu.



POWERLOG

Umoznuje nastavit tri rézne Urovne
zvaracieho vykonu a prepinat medzi nimi
pocas zvarania pomocou standardnej spuste
horaka.

AUTOCOOL SETRI ENERGIU

Dynamické chladenie riadi pridenie

vzduchu a ¢as chodu chladiaceho systému
automaticky na zaklade dizky zvarania, ¢im
znizuje spotrebu elektrickej energie a hluk.

WELDEYE ARCVISION

Digitalna sluzba, ktora sleduje a
zaznamenava horenie obluka a parametre
zvarania pre lepsi prehlad o vasich zvaracich
¢innostiach. WeldEye ArcVision zhromazduje
udaje z pripojenych zvaracich zdrojov a
prezentuje ich v prehladnych tabulkach a
grafoch. Informécie mozno filtrovat na
zaklade roznych kritérii. Toto integrované
rieSenie Industry 4.0 je mozné pouzivat
bezplatne pocas skisobného obdobia bez
povinnosti jeho neskorsieho zakupenia.

TRANSPORTNE VOZIKY

Vlyberte si dvojkolesovy alebo Stvorkolesovy
vozik s inovativnym nakladanim plynovych
flia$ v urovni podlahy, zvysenou
bezpecnostou pre lahky presun zariadeni po
dielni ¢i stavbe.

X5 FastMig







Vylepsena obsluha

Ci si uz vase zvaracie ¢innosti charakterizuje skor pevné nastavenie parametrov alebo ¢asto menite zvaracie
ulohy, X5 FastMig poskytuje jednoduché a presné riadenie procesu prostrednictvom celého radu funkcii,

ktoré urychluju a zjednodusuju pracu.

WELD ASSIST je néstroj pre rychlejsie nastavenie zariadenia.
Jednoducho vyberte typ spoja, polohu zvérania, hrabku
materidlu a moézete zvarat. Weld Assist je vynikajuca
instruktazna a vzdeldvacia pomécka. Parametre odporucané
programom Weld Assist mozno upravit aj manudlne podla
individualnych preferencii.

AUTOMATICKA KALIBRACIA KABLA meria napitie vo
zvéracom obvode a kalibruje merace, ¢im zarucuje, ze
zobrazené napatie presne zodpoveda napatiu obluka.
Automaticka kalibracia je rozhodujuca pre presné nastavenie
podla WPS a preto je standardnou funkciou pri vsetkych
zariadeniach X5 FastMig.

PAMATOVE KANALY umozniuju ukladat ¢asto pouzivané
zvéracie parametre, ktoré mozno neskoér rychlo z pamate
vyvolat. Podavace drétu AP a APC maju k dispozicii 100
pamatovych kandlov. Vsetky zvaracie parametre su
prehladne zobrazené na obrazovke.

Weld Assist.

Digitdlne WPS.
Na rychle a presné nastavenie
parametrov zvdrania si
vyberte manudliny ovlddaci
panel alebo farebny TFT
displej.

Funkcia DIGITALNE WPS pine vyuziva vyhody digitalnej
platformy X5 FastMig. Funkcia dWPS zabezpecuje presné
dodrziavanie Specifikacii zvaracich postupov a akékolvek
odchylky sa zobrazuju na obrazovke. Funkcia digital WPS je
sucastou modulu zvéracich postupov Kemppi WeldEye,
pricom je k dispozicii bezplatna 3-mesacna testovacia a
skusobna licencia.

ZALOHA A OBNOVENIE Z USB umozriuje kopirovanie a
nahravanie nastavenia X5 FastMig a paméatovych kanalov
prostrednictvom USB portu. Zaloha pamatovych kanélov sa
robi z bezpe¢nostnych dévodov alebo kvéli kopirovaniu
nastaveni do inych zariadeni.

Funkcia PERSONALIZOVANY SCREENSAVER vam umoziuje
nahrat logo vasej spoloc¢nosti alebo oblubeny obrazok a
prisposobit si tak Setri¢ obrazovky X5 FastMig.

Automatickd kalibrdcia kdbla. Pamdtové kandly.

USB zdloha a obnovenie.

Velky farebny TFT displej, ktory je osadeny v poddvacoch AP a APC md vela uzitocnych
funkcii. MéZe pracovat v médoch Manual, Auto alebo WeldAssist.

Personalizovany Setri¢ obrazovky.



Zdanlivo nemozné
Zmenime na

Pre naroc¢né zvéracie aplikacie a vysoké vyrobné ciele poskytuju nové softvérové zvaracie procesy MAX
zvysenie rychlosti zvarania, vylepsenie riadenia zvarového kupela a nizsi tepelny prikon do zvaru. Nové
procesy MAX dopliiaju overené softvérové produkty Wise a spolo¢ne robia zo zdanlivo nemozného mozné.

MA

MAX Speed zvysuje rychlost zvérania
az o 70 %* v porovnani s tradicnym
pulznym alebo sprchovym zvaracim
procesom. MAX Speed vytvara Cisté,
vysokokvalitné zvary, ¢im efektivne
znizuje pracovny ¢as a naklady na
zvaranie. MAX Speed je urceny na
zvaranie ocele a nehrdzavejlcej ocele
v poziciach PA a PB.

MA

MAX Position pomaha zvladat
posobenie gravitacie na roztaveny
zvarovy kupel. Proces MAX
Position poskytuje lepsiu kontrolu
a istotu pri zvarani v polohéch. Je
idedlny pre vyplnové aj krycie
vrstvy pri zvarani ocele,
nehrdzavejucej ocele a hliniku v
polohe PF.

MA

MAX Cool znizuje tepelny prikon do
zvaru az o 32 %, ¢im zlepsuje kontrolu
tam, kde prilis vysoké teploty
negativne ovplyviiuju stabilitu
zvarového kupela a zvysuju
deformdciu spoja. MAX Cool je idedlny
pre rozne aplikacie, vratane vyroby
tenkych plechov, zvérania korenov,
premostovania medzier a zvarania
tenkych extrudovanych profilov s
pridavnymi materidlmi Fe, Ss, CuAl8 a
CuSi3.

* Maximalne rychlosti boli namerané pri
automatizovanych a poloautomatickych
aplikaciach zvarania Ss. Obmedzenia rychlosti
platia pre ru¢né zvaranie a ocelové materialy.

Zistite viac informacii o $pecidlnych
zvaracich procesoch.




Dosiahni, pozvaraj, presun

Pri zvarani sa ¢asto meni dosah, pristup, vyska a potrebna vzdialenost. Modularna konstrukcia zariadeni X5 FastMig
umoznuje rychlu rekonfiguraciu podfa meniacich sa podmienok a $pecifickych uloh. Kli¢ovym prvkom celého
systému su poddvace drotu. Zariadenie X5 FastMig podporuje niekolko lahkych a kompaktnych modelov
poddvacov pre cievky s priemerom 200 mm a 300 mm, s manuélnym ovladdanim, ovlddanim AP a APC. K dispozicii
su aj modely s vkladanim 300 mm cievky zboku a s LED osvetlenim na podavaci.

Volitelny ochranny kovovy rdm pre 200
mm poddvac drétu poskytuje dodatocnu
ochranu v extrémnych podmienkach na
pracovisku.

Stvorkolesovy vozik pre poddvac drétu

HD poddvace drétu pre cievky s priemerom 200 mm a 300 mm su umoZriuje rychle jednoduché pripojenie
urcené do obzvldst ndrocnych podmienok, kde je vysoké riziko zostavy k zvdraciemu zdroju X5 FastMig.

poskodenia. HD modely pre 300 mm cievky su Standardne

vybavené samonabijacimi pracovnymi svetlami LED.



SuperSnake GTX

RieSenie pre zvaranie na vzdialenych
a tazko pristupnych miestach

SuperSnake GTX rozsiruje dosah standardnych zvéracich MIG horakov
s EURO koncovkou a poskytuje jednoduché a efektivne riesenie

poddvania pre rézne zvéracie droty na velké vzdialenosti. - (i
Viac informacii o

SuperSnake GTX sa lahko dostane na miesta, ktoré Supersnake:
su so zakladnym zvéracim vybavenim nedostupné. > kemp.cc/super-
snake/com

Ide o perfektné rieSenie pre aplikécie, pri ktorych casté
presuvanie zariadenia, nedostato¢ny dosah horaka
¢i stazeny pristup predstavuju vazne vyzvy.




& WeldEye

Aj jednoduché riesenie monitorovania produktivity zvdrania méZe priniest pre
vdcsinu spolocnosti znacné vyhody a zlepsit pldnovanie prdce. WeldEye
pontka ovela viac!

WeldEye ArcVision

Ziskajte prehlad o horeni oblUka
a parametroch zvarania

WeldEye ArcVision je rieSenie v zmysle Industry 4.0, ktoré sleduje a
zaznamenava cas horenia zvaracieho obluka a parametre zvérania pre lepsi
prehlad o zvaracej vyrobe. Udaje sa zo vietkych pripojenych zvaracich
zdrojov bezdrétovo prenasaju a ukladaju do cloudového systému WeldEye
ArcVision. Ziskané data sa nasledne vizualizuju do prehladnych tabuliek a
grafov, ktoré mozno filtrovat na zéklade réznych poziadaviek a pohodine si
ich prezerat prostrednictvom webového prehliadaca na pocitaci alebo
mobile.

Aktivujte si bezplatnu trojmesacnu skusobnu
licenciu WeldEye ArcVision bez akychkolvek
zavazkov. Skusobna licencia obsahuje aj modul
WeldEye Welding Procedures, ktory vam
umozni otestovat funkciu digitalneho WPS
(dWPS) s X5 FastMig.

Zistite viac na weldeye.com

VYSKUSAJTE
ZADARMO

3-MESACNA
SKUSOBNA LICENCIA

* Modely podavaca drétu X5 APC mozno pripojit priamo k systému WeldEye ArcVision.

noustry .0

Viete ako sa vyuzivaju

° 7

vase zvaracie zdroje?

WeldEye ArcVision automaticky
zhromazduje udaje z kazdého
pripojeného zvaracieho zdroja bez
nutnosti akéhokolvek zésahu zo
strany uzivatela:

¢as horenia obluka za hodinu,
den, mesiac

zvaracie parametre (A; V)
spotreba drétu (kg)

spotreba energie (kWh)

Prehladna vizualizacia ulahcuje
analyzu vyroby:

Udaje o zvarani na konkrétnom
pracovisku

porovnanie ¢asov horenia obluka
zobrazenie vyuZitia v redlnom
Case a rozloZenie pracovisk
Specifické informacie o zariadeni
napr. zostava, verzia softvéru
moznosti prispdsobenia hlavného
zobrazenia pomocou miniaplikdcii

X5 FastMig




TECHNICKE INFORMACIE

X5 POWER SOURCE -_ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Sietové napatie 3~ 50/60 Hz 380..460V £10 % 380-460 +£10% 380-460£10% 220-230£10%
380-460£10%
Zatazovatel pri +40 °C 40%ED - - - 400 @ [220-230V]
60 % ED 400 A 400 A 400 A 400 @ [380 - 460 V]
100% ED 350 A 350 A 350 A 350
Rozsah zvéracieho pridu a napatia MIG 15A/12V ..400 A/42V 15 A/10V ..400 A/50V 15 A/10V ..400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/45V
MMA 15A/10V ..400 A/42V 15 A/10V..400 A/50V 15 A/10V ..400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/45V
TIG 15A/1V ..400 A/42V  15A/1V .. 400 A/50V 15 A/1V..400 A/50V 15 A/1V ..400 A/45V
Rozsah pracovnej teploty -20...+40°C -20...4+40°C -20...+40°C -20...+40°C
Skladovacia teplota -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
EMC trieda A A A A
Stupen krytia IP23S IP23S IP23S IP23S
Vonkajsie rozmery D x S x V 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 X 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Hmotnost bez prislusenstva 39.0kg 395 kg 395 kg 39.5 kg
X5 POWER SOURCE -_ 500 PULSE 500 PULSE+
Sietové napatie 3~ 50/60 Hz 380..460V £10 % 380..460V £10 % 380..460V £10 %
Zatazovatel pri +40 °C 60 % ED 500 A 500 A 500 A
100% ED 430 A 400 A 400 A
Rozsah zvéracieho pridu a napatia MIG 15A/10V ..500 A/47V 15 A/10V..500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50V
MMA 15A/10V ..500 A/47V 15 A/10V..500 A/50V 15 A/10V .. 500 A/50V
TIG 15A/1V ..500 A/47V  15A/1V ..500 A/50V 15 A/1V..500 A/50V
Rozsah pracovnej teploty -20...+40°C -20...4+40°C -20...+40°C
Skladovacia teplota -40...+60 °C -40...4+60 °C -40...+60 °C
EMC trieda A A A
Stupen krytia IP23S IP23S IP23S
Vonkajsie rozmery D x S x V 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 X 263 x 456 mm
Hmotnost bez prislusenstva 39.5kg 395 kg 395 kg
Pripojenie hordka Euro Euro Euro Chladiaci vykon 1.0 kW
11/min
Mechanizmus podavaca 4-kladkovy, 4-kladkovy, 4-kladkovy, Doporuceny MGP 4456 MGP 4456
jednomotorovy jednomotorovy jednomotorovy vykon (Kemppi (Kemppi
zmes) zmes)
Priemer podavacich kladiek 32 mm 32 mm 32 mm Objem nadrzky 4] 41
Zvéracie droty Fe 0.8..1.6 mm Fe 0.8..2.0 mm Fe 0.8..20 mm Rozsah pracovnej  -10..+40 °C -10..440 °C
Ss0.8..1.6 mm Ss0.8..20 mm Ss0.8..20 mm teploty s
Mc/Fc0.8..20mm Mc/Fc08..24mm Mc/Fc08..24 mm doporucenou
Al0.8..24 mm Al0.8..2.4 mm Al0.8..2.4 mm chladiacou
Zmesou
Rychlost podavania 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25m/min Skladova teplota  -40..+60 °C -40..+60 °C
Hmotnost cievky (max) 5kg 20kg 20 kg EMC trieda A A
Priemer cievky (max) 200 mm 300 mm 300 mm Stuper krytia IP23S IP23S
vV Zmontovanom
stave
Tlak och. plynu (max) 0.5 MPa 0.5 MPa 0.5 MPa Hmotnost bez 143 kg 15.7 kg
prislusenstva
Rozsah pracovnej teploty -20...+40°C -20...4+40°C -20...+40°C
Skladovacia teplota -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
EMC trieda A A A
Trieda ochrany IP23S IP23S IP23S

Vonkajsie rozmery D x S x V 565%218x339mm 650x230x410 mm 670 x 240 x 465 mm
Hmotnost bez prislusenstva 9.7 kg 10.9 kg 144 kg



KONFIGURACIA SYSTEMU

X5 FastMig méze mat rézne konfiguracie, tak aby vyhovovali réznym aplikdciam. Mozete skombinovat akykolvek zvéraci zdroj s
akymkolvek podavac¢om drotu a jednotka bude zvarat, ale ak chcete mat pristup ku vsetkym funkciam, ktoré su v danej
konfiguracii mozné, musite dodrziavat pokyny pre konfiguraciu uvedené v tabulke nizsie.

X5 FastMig - minimdlne poZiadavky na konfigurdciu pre kazdy systém (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL “ X5 FASTMIG AUTO @ X5 FASTMIG PULSE ©

Podévac drotu X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Zvéraci zdroj X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

1 X5 FastMig Manual je uréené na zvdranie s ru¢nym nastavenim parametrov.
2 X5 FastMig Auto umoZriuje aj automatické 1-MIG zvdranie, ako aj zvdranie s dalsimi volitelnymi zvdracimi procesmi.
3) X5 FastMig Pulse umoZriuje aj automatické 1-MIG a pulzné zvdranie, ako aj zvdranie s dalsimi volitelnymi zvdracimi procesmi.

Viac technickych informécii:

) kemp.cc/x5/manuals

QR KOD
X5 FastMig je vybaveny jedine¢nym a snimatelnym QR kédom. Umoziiuje jednoduchy pristup ku vsetkym

dolezitym informacidm, ako je cislo vyrobku, sériové cislo, technické Specifikacie, objednavacie kody, spotrebny
material, navody na pouzitie, webové stranky, kontaktné informacie miestnych predajcov a servisov. Vsetky

informacie mozno ndjst jedinym naskenovanim z mobilného telefonu.




Designed for welders

Kemppi je lidrom v oblasti navrhovania zariadeni pre oblukové zvaranie.
Neustalym zdokonalovanim zvéracieho obluka sa snazime zabezpecit stale vyssiu
kvalitu a efektivitu zvarania.

Od spolo¢nosti zaoberajucimi sa priemyselnym zvaranim az po individualinych
profesionalnych zvéaracov ponuka Kemppi pokrokové produkty, digitalne riesenia
a sluzby. Nasim hlavnym cielom je pouzitelnost a spolahlivost nasich vyrobkov.
Disponujeme distribu¢nou sietou vysoko kvalifikovanych partnerov pokryvajucich
viac ako 70 krajin, vdaka ¢comu dokazeme sluzit klientom lokalne.

Kemppi so sidlom v Lahti vo Finsku zamestnava viac ako 800 $pecialistov na
zvéranie v 17 krajindch a dosahuje prijmy vo vyske 178 milionov EUR.

www.kemppi.com

VAW WELDING, s.r.o. - oficidlny distribitor KEMPPI
Hlavna 3 - 038 52 Sucany - Slovenska republika
Telefon: +421 43 400 34 30 « E-mail: welding@vaw.sk - Web: www.vaw.sk





