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Novy standard
v triede kompaktnych MIG/MAG zvaracich zdrojov

Kempact RA je profesionalny zvaraci zdroj s revolué¢nou a vysoko ucelnou konstrukciou, ktory je navrhnuty
pre moderné zvaracie pracoviska. Tato invertorova zvaracka ponuka vysoku uzivatelskd hodnotu, produktivitu,
presnost a efektivnost.

Kempact RA je zvaraci zdroj postaveny na najnovsej platforme Kemppi, ktora zaru€uje excelentné zvaracie
charakteristiky pri vysokej energetickej efektivnosti. Rad zvéracich zdrojov Kempact RA sa skladd z troch
modelov s vykonom 180, 250 a 320 A, pricom kazdy model méze byt vybaveny s beznym (R) alebo adaptivnym
(A) riadiacim panelom. Stuc¢astou dodavky je zvaraci hordk ako aj kdbel spatného vedenia prudu.

Nova technoldgia umoziuje znizit naklady na spotrebu elektrickej energie o viac ako 10% pri porovnani s
konvencnymi odbockovymi zvdaracimi zdrojmi. Systém Brights™ osvetluje vnutro poddavaca pri jeho otvoreni a
ulahcuje vymenu cievky s drétom. Funkcia WireLine™ upozoriiuje na nutnost vykonania beznej udrzby horaku
a GasMate™ konstrukcia tela zdroja umozniuje bezpecné upevnenie a pohodIné presuvanie flase s ochrannym
plynom spolu so zvaracim zdrojom.

- Kempact RA



Preco kupit Kempact RA?

- Moderny a energeticky usporny
zvaraci zdroj.

- Excelentné zvaracie charakteristiky
pri zvarani metodou MIG/MAG (CO2).

- Precizne a Cisté zapalenie zvaracieho
obluka.

- Maximalny zvaraci prud pri 35% |
zatazeni.

- Velky a prehladny LCD disple;j.

- Indikator udrzby WireLine™.

- Konstrukcia zdroja GasMate™ pre
pohodInu instalaciu flase s

<" ochrannym plynom.
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Dizajn a konstrukcia usita na mieru

zvaracom
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- Kempact RA
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. Kryt z odolného plexiskla poskytuje ochranu

ovladacim prvkom a displeju.

. Riadiaci panel zdroja. Uzivatel si moze vybrat

medzi konvenénym panelom (R modely) alebo
panelom s adaptivnym riadenim (A modely).

. Podavaci mechanizmus. 2-kladkovy pri

modeloch 181 a 252 alebo 4-kladkovy pri
modeloch 253 a 323.

. Obratené pripojenie horaku vylepsuje

podavanie drétu a predlzuje Zivotnost horaku.

. Systém Brights™ osvetluje vnutro podavaca.

. WireLine™ upozornuje na nutnost vykonania

udrzby v horaku.
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Integrovany priestor pre diely podavaca a
horaka.

GasMate™ konstrukcia zvaracieho zdroja
umozniuje pohodIné nalozenie a pripevnenie
flaSe s ochrannym plynom ako aj jej
premiestfovanie spolu so zdrojom.

Pevnd a odolna konstrukcia z tvrdeného plastu

- akovu.
10. Jednoducha zmena polarity.

1. Pridavny filter Castic pre prevadzku v

prasnom prostredi.



Vyberte si model, ktory vyhovuje vasim potrebam.

Zvaraci zdroj Kempact RA bol navrhovany pri kladeni
maximalneho dérazu na potreby zvaraca, ¢o sa odraza na celkovej
konstrukcii zvdracieho zdroja. Umiestnenim LCD panela do vysky
pasa je nastavovanie zvaracich parametrov velmi pohodiné.
Osvetlenie vnutra poddvaca ulahcuje vymenu dielov a cievky.
Inovativny dizajn umozniuje lahké prenasanie flase aj so zdrojom.

Konvencné modely (R) ponukaju manualne nastavenie zvaracieho
napdtia a rychlosti podavania spolu so Sirokou Skalou zvaracich
funkcii, ktoré zahfnaju vyber zvaracieho plynu, 2T / 4T rezim
zvdrania, ¢asova¢ SPOT/CYCLE a funkciu HOT SPOT na vytahovanie
tenkych plechov, ktora sa vyuziva pri oprave automobilov.

Adaptivne modely (A) zahrnuju v sebe vietky vlastnosti Standardnych
modelov, avsak navyse u nich ndjdete funkciu ukladania parametrov
do pamatovych kanalov a su vybavené adaptivnym riadenim, ktoré
automaticky nastavuje zvaracie parametre podla navolenej hribky
zvaraného materialu.

Ovlddaci panel zdroja Kempact A.

Prejdite na novy standard -




Kempact
Napajacie napatie

Zatazovatel

Rozsah parametrov
U¢innik pri max.
U¢innost pri 100% ED
Rychlost podavania

Pridavny drot

Priemer cievky
Rozmery
Hmotnost
Kempact
Napajacie napatie

Zatazovatel

Rozsah parametrov
U¢innik pri max.
U¢innost pri 100% ED
Rychlost podévania

Pridavny drot

Priemer cievky
Rozmery
Hmotnost
Kempact
Napajacie napdtie

Zatazovatel

Rozsah parametrov
U¢innik pri max.
U¢innost pri 100% ED
Rychlost podavania

Pridavny drot

Priemer cievky
Rozmery

Hmotnost

1~50/60 Hz
50% ED
100% ED

180 A/ 23V
140A/21V

Fe, plny

Fe, trubickovy
Ss

Al

3~50/60 Hz
40% ED
100% ED

250A/ 26,5V
150A/21,5V

Fe, plny

Fe, trubickovy
Ss

Al

50/60 Hz
40% ED
100% ED

250 A/ 26,5V
150A/21,5V

Fe, plny

Fe, trubickovy
Ss

Al

- Kempact RA

181A

230V +15%

180 A

140 A
10V/20A-26V/180A
0,99

0,82

1,0 - 14,0 m/min
?0,8..1,2mm
©0,8..1,2mm
©0,8...1,2mm
©1,0..1,2 mm
©0,8...1,0mm

300 mm /20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg

253R, 253A

400V £ 15%

250 A

150 A
10V/20A-31V/250A
0,93

0,88

1,0- 18,0 m/min
?0,8..1,2mm
?0,8...1,2mm
?08...1,2mm
©1,0..1,2 mm
?0,8...1,0mm

300 mm /20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg

253RMV, 253AMV
230V..400V £ 15%

250 A

150 A
10V/20A-31V/250A
0,94 (230V); 0,93 (400 V)
0,79 (230V); 0,82 (400V)
1,0- 18,0 m/min
©08..1,2mm
?0,8...1,2mm
©08...1,2mm
©1,0..1,2mm
20,8..1,0mm

300 mm /20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg

1~ 50/60 Hz
30% ED
100% ED

250A/26,5V
150A/21,5V

Fe, piny

Fe, trubickovy
Ss

Al

3~50/60 Hz
35%ED
100% ED

320A/30V
190A/23,5V

Fe, piny

Fe, trubickovy
Ss

Al

50/60 Hz
35%ED
100% ED

320A/30V
190A/235V

Fe, piny

Fe, trubickovy
Ss

Al

251R, 251A

240V + 15%

250A

150 A
10V/20A-29V/250A
0,99

0,82

1,0 - 18,0 m/min
?0,8..1,2mm
?0,8..1,2mm
©08..1,2mm
©1,0..1,2mm
©0,8..1,0mm

300 mm / 20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg

323R,323A

400V £ 15%

320A

190 A
10V/20A-325V/320A
0,94

0,86

1,0-20,0 m/min
?0,8..1,2mm
©20,8..1,2mm
?0,8..1,2mm
?1,0..1,2 mm
?0,8..1,0mm

300 mm /20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg

323RMV, 323AMV
230V..400V £ 15%
320A

190 A
10V/20A-32,5V/320A
0,94

0,80 (230V); 0,83 (400V)
1,0-20,0 m/min
©08..1,2mm
?0,8..1,2mm
©08..1,2mm
©1,0..1,2mm
20,8..1,0mm

300 mm /20 kg

623 x579x 1070 mm
44 kg



Funkcia HotSpot™ nachadza svoje vyuZitie pri oprave automobilov a vo
vyrobe vyuzivajucej tenké plechy. Vytahovanie plechov a nahrievanie

kovovych komponentov je jednoduché a pohodIné.

Velky a prehladny LCD displej na
ovlddacom paneli zdroja ulahcuje
nastavenie zvdracich parametrov.

S konstrukciou zvdracieho zdroja
GasMate™ je prendsanie flase s
ochrannym plynom lahké. Flasu
mozno naloZit priamo na podlahe
aje zaistend silnymi popruhmi.

Zvdracie zdroje 181/251 st
vybavené dvojkladkovym
poddvacom GT02.

Zvdracie zdroje 253/323 st
vybavené Stvorkladkovym
poddvacom DuraTorque.

Kempact A s adaptivnym riadenim
umoZriuje nastavenie parametrov
jednoduchou  volbou  hrubky
zvdraného materidlu, typu
pridavného drétu ako aj uloZenie
parametrov do pamdite.

Prejdite na novy standard -



Objednavacie cisla

Kempact RA Objednavacie ¢islo
Kempact 181A; FE20; 3,5 m P2201
Kempact 181A; FE20; 5 m P2202
Kempact 251R; FE25; 3,5 m P2203
Kempact 251R; FE25; 5 m P2204
Kempact 251A; FE25;3,5m P2205
Kempact 251A; FE25; 5 m P2206
Kempact 253R; FE27; 3,5 m P2207
Kempact 253R; FE27; 5 m P2208
Kempact 253A; FE32; 3,5 m P2209
Kempact 253A; FE32; 5 m P2210
Kempact 323R; FE32; 3,5 m P2211
Kempact 323R; FE32; 5 m P2212
Kempact 323A; FE32; 3,5 m P2213
Kempact 323A; FE32; 5 m P2214
Kempact 253RMV; FE27; 3,5 m P2215
Kempact 253RMV; FE27; 5 m P2216
Kempact 253AMV; FE32; 3,5 m P2217
Kempact 253AMV; FE32; 5 m P2218
Kempact 323RMV; FE32; 3,5 m P2219
Kempact 323RMV; FE32; 5 m P2220
Kempact 323AMV; FE32; 3,5 m P2221
Kempact 323AMV; FE32; 3,5 m P2222
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