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FastMig M 320/420/520
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Energeticky
efektivny

Moderné zvaracie zdroje s modularnou konstrukciou

Kemppi FastMig M s moderné vysokovykonné MIG/MAG zvaracie
zdroje uréené pre nasadenie v naro¢nych podmienkach, kde sa
kladie vysoky doraz na kvalitu prevedenych zvarov. Vyznaluju sa
vynikajucim pomerom vykonu a hmotnosti, pricom vyuzivaju
elektricki energiu az o 10% efektivnejSie ako odbockové
zvaracie zdroje. Rad tychto zvaracich zdrojov je modulérny, ¢o
umoziuje vytvorenie idedlnej zostavy pre vasu aplikaciu z
kombinacie ponukanych zvaracich zdrojov, podavacov a
ovladacich panelov.

Tri vykonové modely - 320 A,420Aa 520 A

Zdroj FastMig M je vyrabany v troch vykonovych
prevedeniach. Rad tychto invertorovych zvaracich
zdrojov za¢ina modelom s vykonom 320 A, ktory s
takymto vykonom zvara pri plnom zatazeni. Nasleduje
verzia s maximalnym pradom 420 A pri 60% zatazeni
a modelovy rad uzatvara najsilnejsi model, ktory
umoznuje zvarat prddom 520 A pri 60% zatazeni.
Ku vietkym modelom je samozrejme dostupné vodné
chladenie a prislusné zvéracie horaky, ¢o zaistuje dosiahnutie
maximalneho zatazenia a tym aj efektivity prace pri zvarani.

Dva ovladacie panely - zakladny a synergicky s vyspelymi
funkciami a pamatou

Zakladny ovladaci panel MR 300 je vyhodnym rieSenim, ak je
klu¢ovou poziadavkou jednoduché a fahké ovladanie. Parametre
sa nastavuju pomocou dvoch potenciometrov a na displeji sa
zobrazuju parametre rychlosti podavania, zvaracieho prudu a j
napatia. Funkcia zvarania obalovanou elektrédou (MMA) je pri tomto ovladacom paneli ako standard. Velkou vyhodou
je moznost jednoduchého upgradu zo zakladného modelu na synergicky v prlpade ze to bude uzivatel buducnosti
vyzadovat.

Synergicky ovladaci panel MS 300 je vybaveny bohatou ponukou vyspelych zvaracich funkcii. Na rozdiel od zdkladného
panelu obsahuje tento pokrocily panel databazu synergickych zvaracich programov. V nej uzivatel najde synergické
programy pre kombinaciu zvaracieho drétu beznych priemerov a ochrannych plynov uréenych pre zvaranie ocele, antikoru
a hlinika. K dispozicii je pat pamatovych kandlov pre ulozenie vlastnych zvaracich parametrov. Nové prevedenie panelu
zvysuje prehladnost v nastaveniach a funkciach. Standardom je funkcia nabehu pradu ako aj vypinania kraterov.
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0 Zakladené charakteristiky

«  Precizne elektronické riadenie.
- Vysoka kvalita zvérania.

«  Prakticky modularny dizajn.

«  Nizka spotreba energie.

FastMig M 320/420/520

0 Aplikacie

- Kovovyroba a tazky strojarsky priemysel.

- Stavebny priemysel a vyroba konstrukcii.

«  Lodiarsky priemysel.

- Petrochemicky priemysel a zvaranie potrubi.

- Moznost pripojenia Specidlneho medzipodavaca, ktory
umozni zvaranie az 30 m od zdroja.

- Praktické a univerzalne zvaracie funkcie.

- Volitelné specialne softvérové funkcie Wise pri
synergickej verzii panela.

MXF 63

« kompaktny dizajn a nizka hmotnost ulahcuje
pracu na miestach so stazenym pristupom

- material: dvojity plast, odolny a voci narazu

« priemer cievky 200 mm

MXF 65 MXF 67

- funkény, stylovy s nizkou hmotnostou, je « navrhnuty pre najnaro¢nejsie aplikécie
vhodny pre bezné zvaracie aplikacie « materidl: dvojity plast, odolny voci narazu

« materidl: plast v kombinacii s hlinikom « priemer cievky 300 mm

« priemer cievky 300 mm

Zakladny panel MR 300 Dialkové oviddanie R30
« plynulé nastavenie zvaracieho napatia
« plynulé nastavenie rychlosti podavania
« nastavenie dynamiky obluka

- test plynu

- funkcia 2T/4T

+ bezpriudové zavedenie drétu

« funkcia MMA zvdérania

Synergicky panel MS 300

Okrem funkcii zakladného panela ponuka naviac nasledovné funkcie:

+ 1-MIG (synergické zvaracie programy)

- funkcia ndbehu (horuci $tart) a zbiehania pradu (vypinanie kraterov)

« 5 pamatovych kanalov pre ulozenie MIG parametrov

« funkcia MINILOG - nastavenie dvoch hladin prudu a ich prepinanie na horaku

- volitelné softvérové funkcie: WiseRoot, WisePenetration, WiseThin, WiseFusion
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FastMig M 320/420/520

Produkty Wise je mozné nainstalovat do zvaracich zdrojov Kemppi FastMig M, ktoré si vybavené synergickym panelom
MS 300. Installaciu je mozné vykonat pred dodavkou zariadenia zdkaznikovi, ako aj dodato¢ne na vyziadanie zdkaznika ak
si to charakter jeho vyrobného programu bude vyzadovat.

R rre———
“: WiseRoot

WiseRoot™ - vysoko efektivny proces zvarania korenovych zvarov kratkym riadenym oblukom

Tento zvéaraci proces je navrhnuty pre c¢o najefektivnejsie
zvéranie koreriovych vrstiev spojov s meniacou sa zvarovou
medzerou. Proces WiseRoot je az tri krat rychlejsi ako proces
zvérania TIG, je nendro¢ny z hladiska zvladnutia zvaracej
techniky, Setri ¢as a ndklady spojené s prerdbanim nepodarkov.
V minulosti zvéraci inZinieri neodporucali pouzivat tradic¢ny
MIG/MAG zvéraci proces pre zvaranie korenovych vrstiev,
kvoli  problematickej kvalite takéhoto spoja. Kemppi
WiseRoot je Uplne odlisny od konvenéného MIG/MAG
zvérania a ponuka overenu vysoku kvalitu zvarového spoja.

Vyhody WiseRoot

« Tri krat va&sia rychlost ako pri TIG zvarani.

+ Jednoduché poutZitie.

- Setri naklady spojené s prerabanim pripadnych nepodarkov.

« Umoznuje zvarat s velkou zvarovou medzerou.

« Nie su potrebné zvaracie podlozky.

« Vysledkom zvarania su vysokokvalitné spoje.

« Pri tendich materidloch je mozné zmensit hrdbku spoja a usetrit tak mnozstvo
pridavného materialu. -

Viacvrstvovy zvar s koreriovou vrstvou
zvdranou procesom WiseRoot.

Proces WiseRoot je schvdleny aj
nemeckymi Zeleznicami Deutche Bahn.
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FastMig M 320/ 420/ 520

WiseThin

WiseThin™ - spajkovanie a zvaranie tenkych materidlov studenym oblukom

Zvaraci proces WiseThin, urceny pre zvéaranie tenkych materialov, - ’

je zalozeny na modifikovani skratového procesu MIG/MAG
zvérania. Softvér zvaracieho zdroja monitoruje skratovy proces
zvarania a zaistuje presné nacasovanie odtrhnutia a prechodu
kvapiek pridavného materidlu do zvarového kupela. Vdaka
dokonalému riadeniu sa dosahuje vysokokvalitné zvéranie.
V porovnani s beznym MIG/MAG zvaranim ponuka o 10 az
25% mensi tepelny prikon do zvaru, ¢im sa zmensuje teplom
ovplyvnend zéna vo zvaranom materidli. WiseThin vykazuje
znizenie rozstreku pri zvarani na vietkych materidloch vratane
pozinkov. Umozniuje rychlejSie zvaranie v polohach. Proces
dokéaze adaptivne reagovat aj na zmenu zvarovej medzery.
Zvysuje kvalitu zvéarania tenkych plechov a produktivitu.

Vyhody WiseThin

« Redukcia rozstreku na vietkych materidloch, vratane pozinkov.
+ O 10 az 25% nizsi tepelny prikon do zvaru.

+ Excelentné ovladanie zvarového kupela.

+ Redukcia dokonc¢ovacich prac po zvarani.

« Zvysenie rychlosti zvarania pri mnohych aplikaciach.

WiseFusion™ - Specialny proces pre zvaranie hliniku, hardoxu a inconelu

WiseFusion je zvaraciafunkcia, ktord udrzuje zvaraciobluk presne \ .
zamerany a Uzko koncentrovany. Adaptivne riadenie dizky A
obluka udrzuje obluk vzdy v skratovej oblasti horenia. Funkcia P ' \.
WiseFusion nachdadza vyuzitie napriklad pri zvarani hliniku v
polohach, kde je vyhodou excelentné riadenie zvarového kupela.
Daldou aplikaciou je zvéranie tazko zvaritelnych materialov, %
pri zvarani ktorych sa drot lahko prilepi ku kontaktnej Spicke.
WiseFusuion sa uplatiuje aj pri zvarani vysokopevnych oceli
kedZe vnasa do zvaru az o 15% menej tepelnej energie ako pri
tradi¢nom pulznom MAG zvarani. Obluk je uzky a koncentrovany,

takze teplom ovplyvnena zéna je minimalna.

Vyhody WiseFusion N\

« Excelentné riadenie obluka pri zvarani v poziciach.

- Uzky na energiu bohaty obluk.

« Malé vnesené teplo do zvaru.

- Elimindcia nutnosti doladovania zvaracich parametrov.

« Vys$sia kvalita zvérania a dokonaly vzhlad zvarového spoja. ‘ KEM PPI
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Penetration

WisePenetration™ - konstantny zvaraci vykon nezavisle od zmeny dizky vyletu drétu

WisePenetration zarucuje konstantnost zvéracieho
vykonu, a teda aj mnoZstva vnesenej tepelnej energie
do zvaru, nezdvisle od polohy hordka alebo jeho vysky
nad zvaranym materidlom. Funkcia je vhodna tak pre
manualne ako aj pre automatizované synergické zvaranie
metédou MIG/MAG.

Pri beznom MIG/MAG zvarani ovplyviuje vzdialenost
vysky hordka vedeného nad obrobkom zvaraci vykon
zdroja. Zmenou vzdialenosti hordku od povrchu materialu
sa meni aj dizka vyletu drétu a td& ma vplyv na vysku
redlneho zvaracieho pradu. Tato odchylka vo zvaracom
vykone moéze spdsobit znizenie kvality zvarového spoja v
podobe nedostato¢ného prievaru, zmeny profilu zvarove;j
husenky a samozrejme zvyseného rozstreku.

Softvér WisePenetration kompenzuje vplyv zmeny dizky
vyletu drotu a udrziava vysku zvaracieho pruadu stabilnu.
Prindsa vyssiu kvalitu zvarov, eliminuje ¢as potrebny na
dokoncovacie operécie ako brusenie alebo pripadné opravy chybnych zvarov. WisePenetration je k dispozicii pre manualne
MIG/MAG zvaranie so zdrojmi FastMIG Synergic a FastMIG Pulse. Tuto volitelnu funkciu je mozné dokupit a nainstalovat na
zvdéracie zdroje kedykolvek to bude charakter prace vyzadovat.

Funkcia WisePenetration je navrhnuta pre pracu s kratkymi aj dlhymi prepojovacimi zvazkami medzi zvaracim zdrojom
a podavacom drétu. Ci uz budete zvarat na stole kisok od zvaracieho zdroja alebo vo vzdialenosti od neho s pouzitim
dlhého prepojovacieho kébla, so softvérom WisePenetration dosiahnete vzdy konstantnu kvalitu zvarového spoja.

Vyhody WisePenetration

« Vy$sia kvalita - eliminovanie rizika nedostato¢ného prievaru.

- Setrenie nakladov potrebnych na opravy chybnych zvarov.

« Znizenie potreby doladenia zvaracich parametrov - jednoduché pouZitie a nasadenie vo vyrobe.
« Vhodné pre zvaranie s dlhymi prepojovacimi zvazkami.

WisePenetration
kompenzuje vplyv vyletu
drétu na prievar a zvysuje
kvalitu zvdrania.

Zmena dlzky vyletu drétu

Standardné MIG zvéranie

1-MIG zvaranie s funkciou
WisePenetration
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FastMig M 320/420/520

Kemppi MagTrack F 61 ponuka rychlu a jednoduchd zmenu z manudlneho MIG/MAG zvarania na produktivne
mechanizované zvéranie. Vozik MagTrack vedie zvaraci hordk rovnomerne a presne. Odvadza tu najtazsiu pracu a zvarac
sa moze koncentrovat na monitorovanie a procesu a kvality zvarania.

Ovladanie zariadenia MagTrack je jednoduché a pre nastavovanie nie je potrebné Specidlne
Skolenie. Prostrednictvom ovladacieho panelu, ktory je vybaveny LCD displejom, je mozné
nielen ovladat pohyb vozika ale aj menit zvaracie parametre, pocas zvarania.

Napajaci aj riadiaci kabel vozika MagTrack integrovany uz do zvéracieho hordku Kemppi.
Vdaka tomuto unikdtnemu konstrukénému rieseniu nie je potrebné viest Ziadne dalsie
kable. Zariadenie je ur¢ené na zvaranie kutovych zvarov.

MagTrack F 61 je volitelny
mechanizovany vozik pre
zvdranie kutovych zvarov.

Ak potrebujte zvarat daleko od zvéracieho zdroja, alebo na miestach, kde nie je mozné preniest zvaraci zdroj ani
oddelitelny podava¢, urcite ocenite SuperSnake GT02S. Tento $peciadlny 2-kladkovy medzipodavag, vybaveny displejom
a potenciometrami pre Upravu parametrov, sa dodava v dizke 10, 15, 20 alebo 25 metrov. K dispozicii je tak vo verzii
chladenej vzduchom, ako i vo verzii chladenej vodou. Jeho tlohou je prediZit dosah MIG zvdracich horékov, ktoré sa nar
napajaju pomocou Standardnej EURO koncovky. Uplatnenie nachddza v lodiarskom priemysle, stavebnictve, pri zvarani
nadrzi, rbznych konstrukcii, skratka vSade tam, kde sa vyZaduje vysoka mobilita a velky dosah.

Zvdrcie hordky sa na medzipoddvac
SuperSnake™ pripdjaja prostrednictvom

Kemppi SuperSnake GT02S EURO konCOka.
Bezny zvaraci horak dosiahne | dosiahne do vzdialenosti az 30 m,
do vzdialenosti 5 m. I horizontalne ¢i vertikalne aj pri

vodou chladenych verziach.
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Technické parametre FastMig M

ZVARACI ZDROJ M 320 M 420 M 520
Napajacie napatie 3~50/60 Hz 400V (£ 15%) 400V (£ 15%) 400V (£ 15%)
Prikon pri max. zvdracom prude 15 kVA 18 kVA 20 kVA
Sietovy kabel/istenie 4G6 (5m) /25 A 4G6 (5m)/35A 4G6(5m)/35A
Zatazovatel (40°C) 60% ED 420 A 520A

100% ED 320A 380 A 430 A
Rozsah nastavenia MMA 15..320 A 15..420 A 15..520 A

MIG 20..320A 20..420 A 20..520 A
Napatie na prazdno pri MMA 50V 50V 50V
Napatie na prazdno pri MIG/MAG 54V 54V 54V
U¢innost 88% 89% 89%
Krytie IP23S IP23S
Rozmery dx3$xv 590x230x430mm 590x230x430mm 590 x230x430 mm
Hmotnost 34 kg 35 kg 36 kg
PODAVAC DROTU MXF 63 MXF 65 MXF 67
Pocet kladiek 4 4 4
Priemer kladiek 32 mm 32 mm 32 mm
Rychlost podéavania 0..25 m/min 0..25 m/min 0..25 m/min
Pridavné droty @ Fe, Ss 0,6..1,6 mm 0,6..1,6 mm 0,6..1,6 mm

@ Trub. drot 0,8..1,6 mm 0,8..2,0 mm 0,8..2,0 mm

@ Al 1,0..1,6 mm 1,0..1,6 mm 1,0..2,4 mm
Cievka Max. hmotnost 5 kg 20 kg 20 kg

Max. priemer @200 mm @300 mm @300 mm
Pripojenie horaka Euro koncovka Euro koncovka Euro koncovka
Krytie IP23S IP23S IP23S
Rozmery dx3Sxv 510x200x310mm 620x210x445 mm 625 x 243 x 476 mm
Hmotnost 9,4 kg 11,1 kg 12,5kg
CHLADIACA JEDNOTKA FastCool 10
Chladiaci vykon 1.0 kW
Maximalny tlak 450 kPa
Rozmery dx3xv 570 x 230 x 280 mm
Hmotnost 11 kg

Hlavna 3
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